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Hochschule fiir Angewandte Wissenschaften Kiel
Kiel University of Applied Sciences

FTKG - Fertigungstechnologien fiir Klein- und GroBserien

FTKG - Manufacturing Technologies for small and large
series

Allgemeine Informationen

Modulkiirzel oder FTKG

Nummer

Eindeutige Bezeichnung

Modulverantwortlich Prof. Dr. Mattes, Alexander Marc
(alexander.m.mattes@haw-kiel.de)

Lehrperson(en) Prof. Dr. Mattes, Alexander Marc
(alexander.m.mattes@haw-kiel.de)

Wird angeboten zum Wintersemester 2023/24

Moduldauer 1 Fachsemester

Angebotsfrequenz RegelmaBig

Angebotsturnus In der Regel im Wintersemester

Lehrsprache Deutsch

Empfohlen fiir Nein

internationale

Studierende

Ist als Wahlmodul auch Nein

fiir andere Studiengdnge

freigegeben (ggf.

Interdisziplindres

Modulangebot - IDL)

Studiengdnge und Art des Moduls (gemaB Priifungsordnung)

Studiengang: B.Eng. - MB - Maschinenbau
Modulart: Wahlmodul
Fachsemester: 5

Studiengang: B.Eng. - Me (PO 2023) - Mechatronik (PO 2023, V4)
Modulart: Wahlmodul
Fachsemester: 5

Studiengang: B.Eng. - E - Elektrotechnik (PO 2017, V3)
Modulart: Wahlmodul
Fachsemester: 5

Studiengang: B.Eng. - Wing - Wirtschaftsingenieurwesen - Elektrotechnik (PO 2017, V1)
Modulart: Wahlmodul
Fachsemester: 5

Studiengang: B.Eng. - IVE - Internationales Vertriebs- und Einkaufsingenieurwesen
Modulart: Wahlmodul
Fachsemester: 5

Kompetenzen / Lernergebnisse

Kompetenzbereiche: Wissen und Verstehen,; Einsatz, Anwendung und Erzeugung von
Wissen; Kommunikation und Kooperation; Wissenschaftliches
Selbstversténdnis/Professionalitat.

Siehe entsprechende Lehrveranstaltungen.

Siehe entsprechende Lehrveranstaltungen.

Siehe entsprechende Lehrveranstaltungen.

Siehe entsprechende Lehrveranstaltungen.
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Angaben zum Inhalt

Lehrinhalte

In zwei getrennten Lehrveranstaltungen werden die Grundlagen der
Umformtechnik sowie die Auslegung und Optimierung von spanenden
Fertigungsprozessen vermittelt. Detailiertere Lehrinhalte siehe
entsprechende Lehrveranstaltungen.

Literatur

siehe Lehrveranstaltungen

Lehrveranstaltungen

Pflicht-Lehrveranstaltung(en)

Flr dieses Modul sind samtliche in der folgenden Auflistung angegebenen
Lehrveranstaltungen zu belegen.

M309 - Auslegung und Optimierung von Fertigungsprozessen - Seite: 3
M3833 - Umformtechnik - Grundlagen - Seite: 5

Arbeitsaufwand

Anzahl der SWS 4 SWS
Leistungspunkte 5,00 Leistungspunkte
Prasenzzeit 48 Stunden
Selbststudium 102 Stunden

Modulpriifungsleistung

Voraussetzung fiir die Keine
Teilnahme an der Priifung

| gemadB PO

Sonstiges

Empfohlene Inhalte der Lehrveranstaltung "Fertigungstechnik" und des
Voraussetzungen Moduls "Spanende Fertigungsverfahren".
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Lehrveranstaltung: Auslegung und Optimierung von
Fertigungsprozessen

Allgemeine Informationen

Veranstaltungsname Auslegung und Optimierung von Fertigungsprozessen
Manufacturing Process Optimization

Veranstaltungskiirzel M309

Lehrperson(en) Prof. Dr. Mattes, Alexander Marc
(alexander.m.mattes@haw-kiel.de)

Angebotsfrequenz RegelmaBig

Angebotsturnus In der Regel im Wintersemester

Lehrsprache Deutsch

Kompetenzen / Lernergebnisse

Kompetenzbereiche: Wissen und Verstehen,; Einsatz, Anwendung und Erzeugung von
Wissen; Kommunikation und Kooperation; Wissenschaftliches
Selbstversténdnis/Professionalitat.

Die Studierenden kénnen basierend auf den Grundlagen der spanenden
Fertigungsverfahren eigenstandig die Auslegung und Optimierung einer spanenden
Komplettbearbeitung eines Bauteils mit komplexer Geometrie unter Anwendung
experimenteller Vorgehensweisen durchfiihren.

Die Studierenden kdénnen eigenstandig die Arbeitsvorbereitung mit Festlegung der
Bearbeitungsfolge. sowie Werkzeug- und Maschinenauswabhl fiir eine spanende
Bauteilbearbeitung erstellen, die Herstellung begleiten und evaluieren.

Die Studierenden vertreten in Diskussionen argumentativ die Beurteilung ihrer
Versuchsergebnisse zu komplexen, fachbezogene Themenstellungen gegeniber anderen
Fachexperten der spanenden Fertigung.

Die Studierenden begriinden die Beurteilung ihrer Versuchsergebnisse aufgrund einer von
ihnen entwickelten Struktur, bestehend aus Vergleichs- und Einordnungskriterien sowie
einer Priorisierung der Zielstellung.

Angaben zum Inhalt

Lehrinhalte| Veranstaltung zur Vertiefung in die Auslegung und Optimierung von
Fertigungsprozessen, aufbauend auf der Veranstaltung "Fertigungstechnik
(Grundlagen)".

Spanende Komplettbearbeitung anhand von zwei Bauteilen mit komplexer
Geometrie, die jeweils exemplarisch ein Klein- beziehungsweise
GroBserienprodukt reprasentieren. Dabei erfolgt die selbsténdige Planung,
Vorbereitung, begleitende Durchfiihrung und Evaluation der spanenden
Bearbeitung mit Drehmaschine, sowie 3- und 5-Achsige
Bearbeitungszentren.

AuBerdem wir eine ausflUhrliche Schulung zu Zerspanungswerkzeugen im
Rahmen einer eintagigen Exkursion zum Werkzeughersteller LMT Fette
Tools in Schwarzenbek angeboten (voraussichtlich wahrend der IDWSs).

AbschlieBend erfolgt die Ergebnisanalyse und Zusammenfassung der
Schlussfolgerungen im Rahmen einer Prdsentation.
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Literatur Klocke, F.: Fertigungsverfahren (5 Bande):

- Band 1: Zerspanung mit geometrisch bestimmter Schneide, Springer
Vieweg, 9. Auflage, 2018

- Band 2: Zerspanung mit geometrisch unbestimmter Schneide, Springer
Vieweg, 5. Auflage, 2017

Weck, M.; Brecher Ch.: Werkzeugmaschinen (5 Bande), Springer Vieweg,
6. Auflage 2013

Fritz, A. H., Schulze, G.: Fertigungstechnik, Springer Vieweg, 11. Auflage,
2015

Schmid, D.: Industrielle Fertigung - Fertigungsverfahren, Mess- und
Priftechnik, Verlag Europa Lehrmittel, 7. Auflage, 2016

Skripte "Spanende Fertigungsverfahren" der Fachhochschule Kiel

Lehrform der Lehrveranstaltung

Lehrform SWS

Labor 2

Prifungen

M309 - Prasentation Prifungsform: Prasentation

Gewichtung: 100%
wird angerechnet gem. § 11 Absatz 2 PVO: Ja

Benotet: Ja
Unbenotete Nein
Lehrveranstaltung
Sonstiges
Sonstiges Vorausgesetzt werden Kenntnisse im Umfang der

Veranstaltung "Fertigungstechnik" bzw. "Grundlagen der
Fertigungstechnik".

Die Anmeldung erfolgt Gber LMS/Moodle. Die Anzahl der
Platze ist auf 12 beschrankt.
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Lehrveranstaltung: Umformtechnik - Grundlagen

Allgemeine Informationen

Veranstaltungsname Umformtechnik - Grundlagen
Basics of Forming

Veranstaltungskiirzel M3833

Lehrperson(en) Prof. Dr. Mattes, Alexander Marc
(alexander.m.mattes@haw-kiel.de)

Angebotsfrequenz Regelmalig

Angebotsturnus In der Regel jedes Semester

Lehrsprache Deutsch

Kompetenzen / Lernergebnisse

Kompetenzbereiche: Wissen und Verstehen,; Einsatz, Anwendung und Erzeugung von
Wissen; Kommunikation und Kooperation; Wissenschaftliches
Selbstverstdndnis/Professionalitat.

Die Studierenden sind mit den Grundlagen der umformenden Fertigungsverfahren
eingefihrt.

Auf dieser Basis kdnnen die Studierenden technologische und wirtschaftliche
EinflussgréBen in ihren Auswirkungen auf das Arbeitsergebnis beurteilen. Sie sind in der
Lage, fertigungstechnische Aufgabenstellungen flir die Verfahren FlieBpressen, Tiefziehen
und Biegen zu analysieren, zu strukturieren

und durch gezielte Verdnderung von Parametern Optimierungen vorzunehmen.

Die Studierenden beurteilen welche Methode am besten geeignet ist, um die spezifische
umformtechnische Fragestellung zu bearbeiten und kénnen ihre Wahl begriinden.

Die Studierenden vertreten in Diskussionen argumentativ, komplexe fachbezogene
Themen und Lésungen gegenliber anderen Fachexperten der umformenden Fertigung.

Die Studierenden kénnen eigenstandig offene Aufgabenstellungen aus dem Bereich der
Auslegung und Analyse von umformenden Fertigungsprozessen bearbeiten und
begriinden ihr Handeln mit theoretischem und methodischem Wissen auf Grundlage der
Umformtechnologie.

Angaben zum Inhalt

Lehrinhalte | Werkstoffkundliche Grundlagen des Umformens und Aufnahme von
FlieBkurven, Umformmaschinen, Auslegung von Umformprozessen wie
beispielsweise die Berechnung der erforderlichen Krafte und
Maschinenleistung.

In den Laborveranstaltungen behandelte Prozesse:
- FlieBkurvenaufnahme

- Vor- und RickwartsflieBpressen

- Tiefziehen

- Biegen

Literatur Klocke, F.: Fertigungsverfahren Band 4: Umformen, 6. Auflage, Springer,
2017

Fritz, A. H.; Schulze, G.: Fertigungstechnik, Springer Vieweg, 11. Auflage,
2015

Dége; Behrens: Handbuch Umformtechnik: Grundlagen, Technologien,
Maschinen. 2. Auflage, Springer, 2010.

Lehrform der Lehrveranstaltung

Lehrform SWS

Lehrvortrag + Ubung 2
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Priifungen

M3833 - Ubung

Prifungsform: Ubung

Gewichtung: 0%

wird angerechnet gem. § 11 Absatz 2 PVO: Ja
Benotet: Nein

M3833 - Miindliche
Priifung

Prafungsform: Mindliche Prifung
Gewichtung: 100%

wird angerechnet gem. § 11 Absatz 2 PVO: Ja
Benotet: Ja

Unbenotete
Lehrveranstaltung

Nein

Sonstiges

Sonstiges

Vorausgesetzt werden Kenntnisse im Umfang der
Veranstaltung "Fertigungstechnik" bzw. "Grundlagen der
Fertigungstechnik".

Die Anmeldung erfolgt Gber LMS/Moodle. Die Anzahl der
Platze ist auf 12 beschrankt.
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